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(54) Speisereinsatz 



(57) Beschrieben wird ein Speisereinsatz zur Ver- schlieBen. 

wendung beim GieBen von Metallen in GieBformen, mit Am ersten und/oder zweiten Formelement konnen 

einem Hohlraum zur Aufnahme flussigen Metalls. Halteelemente (12) angeordnet sein, uber die das erste 

Der erfindungsgemaBe Speisereinsatz (2) umfaBt Formelement das zweite Formelement tragt und die so 

zumindest zwei entlang einer Speiser-Langsachse (20) abtrennbar oder deformierbar sind, daB ein Inanderver- 

ineinander verschiebbare Formelemente (4;6), die den schieben der zwei Formelemente entlang der Speiser- 

Hohlraum zur Aufnahme flussigen Metalls seitlich um- Langsachse (20) moglich ist. 
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Beschreibung 

[0001] . Die vorliegende Erfindung betrifft primar einen 
geschlossenen Speisereinsatz, nachfolgend auch kurz 
Speiser genannt, zur Verwendung beim GieBen von 
Metallen in GieBformen, mit einem Hohlraum zur Auf- 
nahme fliissigen Metalls. 

[0002] Derartige Speisereinsatze werden bei der Her- 
stellung einer GieBform in diese integriert und bilden ei- 
nen von Formstoff umgebenen Raum, der einen Durch- 
laB (Durchtritt) zum Formhohlraum hin aufweist und 
beim GieBen von der GieBstromung mit fiiissigem Me- 
tall gefiilltwird, das wahrend des Erstarrungvorganges 
zum GuBstiick zuruckstromen und das Volumendefizit 
bei der Erstarrung des GuBstucks kompensieren soli. 
Auf diese Weise wird die Bildung sogenannter Lunker 
(das sind Schwindungshohiraume, die durch die Metall- 
volumen-Kontraktion beim Erstarrungsvorgang entste- 
hen) verhindert. 

[0003] Um einen ordnungsgemaBen Speisungsvor- 
gang zu gewahrleisten, muB das im Speiser befindliche 
Metali spater erstarren als das Metall des GuBstucks, 
d.h. der Modul (Verhaltnis von Volumen zu Oberflache) 
des Speisers muB groBer als das des GuBstucks sein. 
Zugleich soil nach der Erstarrung aus Kostengrunden 
eine moglichstgeringe Restmenge an Metall im Speiser 
verbleiben, und zu diesem Zweck werden die Wandun- 
gen des Speisers haufig aus einem exothermen Mate- 
rial, beispielsweise einer aluminothermischen Mi- 
schung, gebitdet. Ein solches Material wird durch das 
flussige Metall gezundet, undes lauftdeshalb nach dem 
Eindringen der GieBstromung in einen solchen Speiser 
eine exotherme Reaktion ab, durch die dem im Speise- 
rinnenraum befindlichen Metall Warme zugefuhrt wird. 
Dieses bleibt durch die Warmezufuhr langer fliissig als 
das Metall im Formhohlraum der GieBform und ist da- 
durch besserfurdie Speisung nutzbar. 
[0004] Viele GieBformen werden mit Hilfe einer Mo- 
dellplatte hergestellt, welche die Innenkonturdes Form- 
hohlraumes vorgibt. An den Stellen, an denen ein Spei- 
sereinsatz erforderlich ist, ist dann haufig jeweils eine 
Halteeinrichtung fur den Speisereinsatz vorgesehen, z. 
B. ein Dorn zur Fixierung der Lage des Speisereinsat- 
zes. 

[0005] Nach dem Aufsetzen der Speiser auf die Mo- 
dellptatte (mit oder ohne Dorn) wird dann der Formstoff 
(in der Regel Formsand, in Einzelfallen auch andere 
kornige Materialien) so auf die Modellplatte aufge- 
bracht, daB er den Speisereinsatz umhullt. In einem wei- 
teren Schritt wird der Formstoff dann verdichtet und der 
Speiser dabei mehr oder weniger fest vom verdichteten 
Formstoff eingeschlossen. Man spricht insoweit auch 
von Formpressung. 

[0006] lm Bestreben, eine punktuelle Dichtspeisung 
auch kleiner GuBstuckbereiche zu erreichen, werden 
die Stell- oder Aufsatzf lachen moderner Speisereinsat- 
ze haufig sehr klein ausgelegt. Der Speisereinsatz ver- 
jiingt sich somit in Richtung auf seine Aufsatzflache be- 
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trachtlich, und beim Aufbringen des Formstoffs auf die 
Formplatte tritt haufig das Folgeproblem auf, daB die 
Verdichtung des Formstoffs in der Umgebung des 
Speiserhalses nahe der Aufsatzflache nur unzurei- 

5 chend erfolgt, was beim AbguB nachteilig ist. 

[0007] Ein weiteres Problem besteht darin, daB ins- 
besondere exotherme aber auch isolierende Speiser 
den mit dem Vorgang der Formstoff- Verdichtung ver- 
bundenen Stauchkraften haufig nicht standhalten kon- 

10 nen und daher zerbrechen. Ein solches Zerbrechen 
fuhrt dann unvermeidiich zu einer unkontrollierten Spei- 
sung des GuBstucks. 

[0008] Trotz dieses seit iangerem bekannten Pro- 
blems geht der Trend zu immer hoheren Verdichtungs- 

15 drucken, was die Hersteller von Speisereinsatzen be- 
reits dazu gezwungen hat, besonders stabile, dickwan- 
dige Speisereinsatze anzubieten, die aufgrund des er- 
hohten Materialbedarfs allerdings recht teuer sind. 
[0009] Seit einigen Jahren wird versucht, den mit der 

20 Erhohung des Verdichtungsdrucks verknupften Proble- 
men mittels sogenannter Federdorne zu begegnen. Fe- 
derdome sind ebenso wie feste (starre) Dome dazu be- 
stimmt, einen Speisereinsatz in einer vorbestimmten 
Position zu halten. Sie umfassen in der Regel (a) ein 

25 rohrenformiges Element zur Befestigung auf einer Mo- 
dellplatte, (b) eine in dem rohrenformigen Element an- 
geordnete Feder und (c) ein auf der Feder ruhendes, in 
Langsrichtung innerhalb des rohrenformigen Elements 
teleskopartig verschiebbares Dornspitzen-Element. Ein 

30 solcher Federdorn wird ublicherweise auf der Modell- 
platte (Modelloberflache) befestigt, und auf ihn wird 
dann ein Speisereinsatz aufgesetzt, dessen Unterfla- 
che sich in der Ausgangsanordnung vor dem Einfullen 
des Formstoffs in einem vorbestimmten Abstand zur 

35 Modelloberflache befindet. Beim anschlieBenden Ein- 
fullen des Formstoffs lauft dieser daher auch zwischen 
Modelloberflache und Speiser(-unterflache). Und somit 
besteht bei der anschlieBenden Verdichtung (Form- 
pressung) kein direkter Kontakt zwischen Speiser und 

40 Modelloberflache, so daB eine Zerstorung des Speisers 
auch bei Applikation hoher Verdichtungsdrucke in der 
Regel verhindert wird. Auf den auf den Federdorn auf- 
gesetzten Speiser-Einsatz wirkt beim Formpressen ei- 
ne Kraft in Richtung auf die Modellplatte, die dazu fuhrt, 

45 daB der Speiser-Einsatz gegen die Wirkung der Feder- 
kraft in Richtung auf die Modellplatte gepresst wird. Die 
in dem Spalt zwischen Speiser-Einsatz und Modellplat- 
te befindliche Formstoff-Schicht wird dabei verdichtet. 
[0010] Der Einsatzvon Federdornen hatzwarzur Lin- 

50 derung der vorstehend geschilderten Probleme beige- 
tragen, bringt aber wiederum eine Reihe anderer Pro- 
bleme mit sich. 

[0011] So erfolgt die Trennung des sogenannten 
Restspeisers (d.h. des nach dem GuB im Speiserein- 
55 satz verbleibenden, erstarrten Metalls) vom GuBstiick 
haufig nicht unmittelbar an der Sollbruchstelle, d.h. der 
gedanklichen Grenzflache zwischen GuBstiick und 
Speiser, sondern in einem betrachtlichen Abstand vom 
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GuBstuck, irgendwo im Bereich des haufig mehrere 
Zemtimeter breiten Sandspalts zwischen GuBstuck und 
Speisereinsatz. 

[0012] Ein sinnvoller Einsatz von Brechkernen (auch 
als Einschnur-, Abschlag- oder Kragenkerne bezeich- 
net), die im Bereich der GieBereitechnik ansonsten ein- 
gesetzt werden, urn eine prazise lokalisierte Trennung 
von Restspeiser und GuBstuck zu erreichen, war bei 
Verwendung von Federdornen bislang nicht moglich. 
Der Putzaufwand ist daher im Regelfall recht hoch. Fe- 
derdorne sind uberdies recht teuer und verschfeiBanfal- 
lig. 

[0013] Angesichts der vorstehend geschilderten Pro- 
bleme war es die primare Aufgabe der voriiegenden Er- 
findung, einen Speisereinsatz anzugeben, der im Gie- 
Bereibetrieb auch hohen Verdichtungsdrucken stand- 
halt. 

[0014] Die Stellflache des anzugebenden Speiserein- 
satzes sollte dabei vorzugsweise ohne relevante Stabi- 
litatsnachteile klein bemessen werden konnen. 
[0015] AuBerdem sollte der Einsatz der teuren und 
verschleiBanfalligen Federdome zumindest im Regel- 
fall entbehriich sein. 

[0016] Und schlieBiich sollte der anzugebende Spei- 
sereinsatz auch zusammen mit einem Brechkern einge- 
setzt werden konnen, der die Trennung des Restspei- 
sers vom GuBstuck erleichtert. Ein derartiger Brechkern 
wird dabei im Rahmen des voriiegenden Textes als Be- 
standteil des Speisereinsatzes aufgefaBt und nicht als 
separates Bauteil. 

[001 7] Die gestellte Aufgabe wird gelost durch Anga- 
be eines geschlossenen Speisereinsatzes der eingangs 
genannten Art, wobei der Speisereinsatz zumindest 
zwei entlang einer Speiser-Langsachse (teleskopartig) 
ineinander verschiebbare Formelemente umfaBt, die 
den Hohlraum zur Aufnahme flussigen Metalls seitlich 
umschlieBen. Ein erstes Formelement ist dabei naher 
am Durchtritt des Speisereinsatzes angeordnet als ein 
zugeordnetes zweites Formelement. 
[001 8] Die Verschiebbarkeit von erstem und zweitem 
Formelement ineinander bewirkt, daB die wahrend ei- 
nes ublichen Verdichtungsvorgangs in Speiser-Langs- 
richtung auf den erfindungsgemaBen Speisereinsatz 
wirkenden hohen Verdichtungsdrucke (Stauchkrafte) 
nicht zu dessen Zerstorungfuhren, sondern lediglich zu 
einem tolerierten, durch die Verdichtbarkeit des umge- 
benden Fomnmaterials (Formsands) begrenzten Ein- 
schub des einen Formelements in das andere. Die Stell- 
flache des Speisereinsatzes kann dabei klein und die 
Speiserwandung vergleichsweise diinn sein. 
[001 9] Die Formelemente sollten aus ihrer Ausgangs- 
anordnung heraus, d.h. aus der Relativanordnung her- 
aus, die fur die Formelemente vor dem Umhullen des 
Speisereinsatzes mit Formmaterial vorgesehen ist, zu- 
mindest um 5 mm, vorzugsweise um 10 mm ineinander- 
geschoben werden konnen. 

[0020] Der Speisereinsatz kann dabei den Erforder- 
nissen des Einzelfalls entsprechend beispielsweise 
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nach Art eines Kompakt- Oder Kugelspeisers ausgelegt 
oder mit einer im oberen Bereich nahezu zylindrischen 
Speiserkappe versehen sein. 

[0021] Bei Verwendung eines erfindungsgemaBen 
5 Speisereinsatzes wird es n ur in Ausnahmefallen vorteil- 
haft sein, einen Federdom einzusetzen, denn dessen 
oben beschriebene Wirkung entspricht im wesentlichen 
der durch den erfindungsgemaBen Speisereinsatz er- 
reichten. 

10 [0022] Der Einsatz von Federdornen mit den erfin- 
dungsgemaBen Speisereinsatzen ist daher zwar nicht 
ausgeschlossen , in der Regel kann aber auf sie verzich- 
tet werden. 

[0023] Die Verwendung eines festen Zentrierdornes 

15 ist hingegen in vielen Fallen sinnvoll. Ein bevorzugter 
erfindungsgemaBer Speisereinsatz ist daher zur Ver- 
wendung mit einem Zentrierdorn eingerichtet, wobei er 
insbesondere als selbstzentrierender Speiser ausgebil- 
det sein kann. Ein solcher selbstzentrierender Speiser 

20 besitzt einen oder mehrere Wandungsabschnitte, die 
sich in Richtung der im Betrieb oberen (dem Speiser- 
durchtritt gegenuberliegenden) AbschluB-Wandung 
des Speisers so verjungen, daB eine Dornspitze beim 
Positionieren des Speisereinsatzes entlang dieser Ab- 

25 schnitte in ihre Sollposition gefuhrt wird. I n dem (oberen) 
Wandungsteil, welches dem Speiserdurchtritt gegen- 
uberiiegt, ist dann haufig eine Zentrierausnehmung zur 
Aufnahme der Dornspitze vorgesehen, vgl. unsere 
DE-Gebrauchsmusterschrift 93 03 392. Ein selbstzen- 

30 trierender erfindungsgemaBer Speiser ist insbesondere 
fur den Einsatz an schnellen Formanlagen geeignet. 
[0024] Erstes und zweites Formelement eines erfin- 
dungsgemaBen Speisereinsatzes konnen nach ihrer 
Herstellung miteinander verklebt oder sonstwie verbun- 

35 den werden. Die Formelemente konnen aber auch als 
separate Teile gelagert und je nach Bedarf kombiniert 
(aufeinandergestellt) werden. Baugleiche erste (oder 
zweite) Formelemente konnen dabei mit bauartlich (z. 
B. in ihrer GroBe) unterschiedlichen zweiten (oder er- 

40 sten) Formelementen zu jeweiligen erfindungsgema- 
Ben Speisereinsatzen kombiniert werden. 
[0025] Besonders bevorzugt sind erfindungsgemaBe 
Speisereinsatze, bei denen am ersten und/oder zweiten 
Formelement ein oder mehrere Halteelemente ange- 

45 ordnetsind, 

uber die das erste Formelement (in der Ausgangs- 
anordnung) das zweite Formelement tragt und 
die so abtrennbar oder deformierbar sind, daB ein 
50 ineinander Verschieben der zwei Formelemente 
(aus der Ausgangsanordnung heraus) entlang der 
Speiser-Langsachse moglich ist. 

[0026] Die Halteelemente sind vorzugsweise integra- 
55 ler Bestandteil des jeweiligen Formelelements. und sie 
konnen bei der Herstellung des jeweiligen Formele- 
ments ohne Zusatzschritt an dieses angeformt werden. 
Es kann sich bei ihnen insbesondere um Stand- oder 



EP1 184 104 A1 



50 



3 



5 



EP1 184 104 A1 



6 



Klemmvorsprunge, umlaufende Standringe, in Eingriff 
mlt komplementaren Vertiefungen bringbare Stifte Oder 
dergleichen handeln. Wichtig ist dabei jeweils, daB die 
Halteelemente so ausgelegt sind, daB sie im GieBerei- 
betrieb, wenn erstes und zweites Formelement noch in 
etwa in ihrer Ausgangsanordnung vorliegen, der Form- 
stoff aberbereits in den Form kasten eingefullt ist, durch 
den anschlieBenden Formstoff-Verdichtungsvorgang 
von ihrem zugehorigen Formelement abgetrennt oder 
zumindest soweit deformiert werden konnen, daB sich 
erstes und zweites Formelement ineinanderschieben 
konnen. Die Halteelemente sind daher vorzugsweise 
nur iiber kleine Verbindungsflachen mit ihrem zugeho- 
rigen Formelement verbunden. 

[0027] Altemativ zum Einsatz von Hafteelementen ist 
die Verwendung eines Federdorns. Ein solcher kann 
namlich ein zweites, im Betrieb oberes Formelement in 
der vorgesehenen Ausgangsposition relativ zur Modell- 
oberflache und zum ersten Formelement halten, ohne 
daB der erfindungsgemaBe Speisereinsatz seibst Hal- 
teelemente umfaBt. Da Federdorne jedoch wie ein- 
gangs erwahnt recht teuer und verschleiBanfallig sind, 
wird ihr Einsatz auf Ausnahmefalie begrenzt sein. 
[0028] Vorzugsweise ist das dem Durchtritt des Spei- 
sereinsatzes nahere oder diesen bildende erste Form- 
element so ausgestaltet, daB es (gegebenenfalls nach 
Abtrennung oder Deformierung von Halteelementen) in 
das zweite Formelement eingeschoben werden kann. 
Die AuBenabmessungen des ersten, im Betrieb unte- 
ren, dem GuBstCick naheren Formelements sind also 
vorzugsweise kleiner als die innenabmessungen des 
zugehorigen zweiten, im Betrieb oberen Formelements. 
Diese Ausgestaltung ist im Vergleich mit der umgekehr- 
ten (ebenfalls erfindungsgemaBen) Ausgestaltung, bei 
der das im Betrieb obere Formelement in das untere 
Formelement einschiebbar ist, vorteilhaft, weil sie si- 
cherstellt, daB wahrend des Einfullvorgangs keine sto- 
renden Mengen an Form mate rial in das erste Formele- 
ment eindringen. 

[0029] Besonders vorteilhaft ist eine Ausgestaltung, 
bei der das erste, im Betrieb untere Formelement so 
ausgebildet ist, daB es (teleskopartig) in das zweite For- 
melement eingeschoben werden kann, wobei die Au- 
Benwandung des ersten Formelements formschlussig 
in die Innenwandung des zweiten Formelements ein- 
greift. Die Spaltbreite zwischen der AuBenwandung des 
ersten Formelements und der innenwandung des zwei- 
ten Formelements betragt dabei in der vorgesehenen 
Ausgangsanordnung der Formelemente, die gegebe- 
nenenfalls durch die Position der Halteelemente ge- 
kennzeichnet ist, vorzugsweise maximal 3 mm, vorteil- 
hafterweise nicht mehr als 1,5 mm. Bei dieser Ausge- 
staltung konnen wahrend des Formstoff-Einfullens kei- 
ne relevanten Formstoff mengen in den Spalt zwischen 
den Formelementen eindringen, so daB deren Relativ- 
Verschiebbarkeit zumindest nicht wesentlich beein- 
trachtigt wird. 

[0030] Die Formelemente sollten sich aus ihrer vor- 



gesehenen, gegebenenfalls durch die Halteelemente 
definierten Ausgangsanordnung heraus in Speiser- 
Langsrichtung um mindestens 5 mm, vorzugsweise um 
mindestens 10 mm ineinanderschieben lassen, bevor 
5 es aufgrund der bei weiterem Ineinanderschieben zwi- 
schen den Formelementen auftretenden Krafte zu ei- 
nem ReiBen oder Zerbrechen des ersten oder zweiten 
Formelements kommt. 

[0031] Besonders gunstig ist es, wenn das erste und/ 
10 oder das zweite Formelement ein oder mehrere Fuh- 
rungselemente umfaBt, die eingerichtet sind, ein Ver- 
kanten oder Verkippen der zwei Formelemente relativ 
zueinander zumindest im wesentlichen zu verhindern, 
wenn diese (aus der Ausgangsanordnung heraus) ent- 
f5 lang der Speiser-Langsachse ineinander verschoben 
werden. Diese Fiihrungselemente besitzen vorzugs- 
weise die Form sich in Speiser-Langsrichtung erstrek- 
kender diinner Leisten oder Wulste, und sie befinden 
sich vorteilhafterweise auf der AuBenwandung desjeni- 
20 gen Formelements, welches in das Partner-Formele- 
ment eingeschoben werden kann; in einer Vielzahl von 
Fallen sind sie also auf der AuBenseite des ersten For- 
melements angeordnet. 

[0032] Vorteilhafterweise ist in das erste Formele- 

25 ment eines erfindungsgemaBen Speisereinsatzes eine 
Brechkante integriert, die gegebenenfalls Teil eines 
Brechkerns ist, der dann im Betrieb direkt auf die Mo- 
deliplatte aufgesetzt werden kann. Diese integration ei- 
ner Brechkante (eines Brechkerns) sorgt im GieBerei- 

30 betrieb fur eine deutliche Verringerung des Putzauf- 
wands im Vergleich mit den bekannten Speisereinsat- 
zen, die zur Verwendung mit Federdornen vorgesehen 
sind und deshalb keine Brechkante (keinen Brechkern) 
besitzen. Die Stellflache des erfindungsgemaBen Spei- 

35 sers kann insbesondere bei Verwendung einer Brech- 
kante (eines Brechkerns) sehr klein gehalten werden. 
[0033] Der erfindungsgemaBe Speisereinsatz bzw. 
die zugehorigen Formelemente konnen teilweise oder 
vollstandig aus isolierenden oder exothermen Form- 

40 massen hergestellt sein. Wird in das erste Formelement 
ein Brechkern integriert, so ist dieser typischerweise 
nicht exotherm, das zugehorige zweite Formelement 
wird dann aber haufig exotherm sein. 
[0034] Die erfindungsgemaBen Speisereinsatze um- 

^5 fassen zwei oder mehr Formelemente, die bei separater 
Lagerung bedarfsabhangig kombiniert werden konnen. 
Die Erfindung betrifft daher auch einen Bausatz zum 
Herstellen eines erfindungsgemaBen Speisereinsat- 
zes, umfassend ein erstes Formelement und ein zwei- 

50 tes Formelement, die so angeordnet werden konnen, 
daB sie entlang einer Speiser-Langsachse ineinander 
verschiebbar sind. Bevorzugte Ausgestaltungen der 
zum Bausatz gehorigen Formelemente sind den obigen 
Ausfuhrungen zum erfindungsgemaBen Speisereinsatz 

55 zu entnehmen. . 

[0035] GemaB einem weiteren Aspekt betrifft die Er- 
findung ein Verfahren zur Anordnung eines Speiserein- 
satzes in einer GieBform, mit folgenden Schritten: 
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Bereitstellen eines erfindungsgemaBen Speiser- 
einsatzes in einer seiner vorstehend beschriebe- 
nen Ausgestaltungen, 

Anordnen des Speisereinsatzes in einer Formma- 
schine (dem Raum uber einer Modellplatte, der in 
der Regei von einem aufgesetzten Formkasten um- 
grenzt wird) so daB das erste und das zweite For- 
melement eine (Ausgangs-)Anordnung einneh- 
men, aus der heraus die zwei Formelemente ent- 
lang einer Speiser-Langsachse ineinander ver- 
schiebbarsind, 

Einfullen von Formstoff in die Formmaschine (den 
auf die Modellplatte aufgesetzten Formkasten), so 
daB die AuBenwandungen des Speisereinsatzes 
mit dem Formmaterial kontaktiert sind, 
Verdichten des Formstoffs (Formpressung), so daB 
das erste und das zweite Formelement (gegebe- 
nenfalls nach Abtrennung oder Deformierung von 
Halteelementen) entlang der Speiser-Langsachse 
ineinander verschoben werden. 

[0036] Die Formmaschine umfaBt dabei in ublicher 
Weise eine Modellplatte (d.h. eine Modelleinrichtungfur 
Forrnmaschinen, in der Regel bestehend aus einer fla- 
chen Platte mit eingegossenen oder mechanisch befe- 
stigten Modellen), und das erste Formelement wird vor- 
zugsweise so angeordnet, daB es vor dem Verdich- 
tungsvorgang in unmittelbarem Kontakt mit der Modell- 
platte (der Modelioberflache) steht Dies gilt insbeson- 
dere dann. wenn in das erste Formelement ein Brech- 
kern integriert ist. 

[0037] Hinsichtlich weiterer bevorzugter Ausgestal- 
tungen des erfindungsgemaBen Verfahrens wird auf die 
obigen Erlauterungen zu bevorzugten Speisereinsat- 
zen verwiesen. 

[0038] Nachfolgend werden bevorzugte Ausgestal- 
tungen der Erfindung anhand der beigefugten Figuren 
naher erlautert. Es stellen dar: 

Fig. 1a Langsschnitt durch einen erfindungsge- 
maBen Speisereinsatz in seiner Aus- 
gangsanordnung, mit zwei ineinander 
verschiebbaren Formeiementen, wobei 
der Speisereinsatz mittels eines Zentrier- 
dorns auf einer Modellplatte befestigt ist, 

Fig. 1b Lansgsschnitt durch das untere (erste) 

Formelement des Speisereinsatzes ge- 
maB Fig. 1 a, 

Fig. 1 c Draufsicht auf das untere (erste) Formele- 

ment des Speisereinsatzes gemaB Fig. 
1a, 

Fig. 2 Langsschnitt durch einen alternativen 

Speisereinsatz mit eingeformter Brech- 
kante 
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Fig. 3a- d Schematische Darstellung eines erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens zur Anord- 
nung eines erfindungsgemaBen Speiser- 
einsatzes in einer GieBform. 

5 

[0039] Der in Fig. 1a in seiner Ausgangsanordnung 
(vor dem Einfullen von Formstoff und vor dem Verdich- 
tungsvorgang) dargestellteerfindungsgemaBe Speiser- 
einsatz 2 umfaBt ein erstes (unteres) Formelement 4 

10 und ein zweites (oberes) Formelement 6, wobei beide 
Formelemente im wesentlichen rotationssymmetrisch 
ausgebildet sind. Die in Langsrichtung verlaufende Ro- 
tationsachse des Speisereinsatzes 2 (Speiser-Langs- 
achse) ist durch eine gestrichelte Linie 20 gekennzeich- 

15 net. 

[0040] Das erste Formelement 4 ist in Fig. 1b noch 
einmal separat im Lansgsschnitt und in Fig. 1b in der 
Draufsicht dargestellt. Es ist aus einer Formmasse (z. 
B. isolierend oder exotherm) geformt und relativ diinn- 

20 wandig ausgefuhrt. Die Stellflache des ersten Formele- 
ments 4, mit der dieses auf einer Modellplatte 22 aufsitzt 
ist klein, der Stellflachendurchmesser betragt nur etwa 
40 mm, der Durchmesser des innerhalb der Stellflache 
liegenden Speiserdurchtritts nur etwa 20 mm. Ausge- 

25 hend von seiner Stellflache weitet sich das erste Form- 
element auBen bis auf einen maximalen Durchmesser 
von etwa 77 mm konisch auf, und der so definierte ko- 
nische Abschnitt 34 geht dann in einen oberen Abschnitt 
44 uber, der sich nach oben hin sehr geringfugig bis auf 

30 einen Durchmesser von etwa 76 mm konisch verjungt. 
[0041] Schon im Bereich des oberen Abschnitts 44, 
aber dem unteren konischen Abschnitt 34 benachbart, 
sind an das erste Formelement 4 insgesamt vier Halte- 
vorsprunge 12 angeformt. Die (gedachten) Verbin- 

35 dungsflachen zwischen Haltevorsprungen 12 und For- 
melement 4 sind jeweils recht klein, so daB die Halte- 
vorsprunge 12 mit geringem Kraftaufwand mechanisch 
vom Formelement abgetrennt werden konnen. 
[0042] Den Haltevorsprungen 12 zugeordnet sind 

40 ebenfalls insgesamt vier Fuhrungs- und Abstandhalter- 
leisten 14, die sich ausgehend von den Haltevorsprun- 
gen in Langsrichtung des Speisereinsatzes 2 aufwarts 
erstrecken und gegeniiber der AuBenwandung des 
oberen Abschnitts 44 des unteren Formeiements 4 je- 

45 weils um etwa 2 mm vorspringen. 

[0043] GemaB Fig. 1a mit seinem unteren Rand 26 
auf die Haltevorsprunge 12 des unteren Formeiements 
4 aufgesetzt ist das zweite (obere) Formelement 6. Es 
ist aus einer exothermen Formmasse geformt und 

50 ebenfalls recht dunnwandig ausgebildet. Die AuBen- 
kontur des oberen Formeiements 6 verjungt sich nach 
oben hin leicht in Richtung auf einen auf der AuBenseite 
im wesentlichen flachen oberen Wandungs-AbschluB 
36. Die Innenwandung des oberen Formeiements 4 ver- 

55 lauft, ausgehend von dessen unterem Rand 26 zu- 
nachst parallel zur AuBenwandung des oberen Ab- 
schnitts 44 des unteren Formeiements 4 und geht dann 
in einen sich konisch nach oben verjungenden Wan- 
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dungsabschnitt 46 uber, an dem entlang die Spitze ei- 
nes Zentrierdorns beim Positionieren des Speiserein- 
satzes gefuhrt werden kann. Der konische Wandungs- 
abschnitt 46 mundet schlieBlich in eine in der Speiser- 
achse liegende, durch den AbschluB 36 hindurchgehen- 
de Zentrierausnehmung 56 zur Aufnahme einer Dorn- 
spitze. 

[0044] Die beiden Formelemente 4, 6 sind so ausge- 
staltet, daB die vier Fuhrungsleisten 1 4 des unteren For- 
melements 4 reibschlussig an der Innenwandung des 
oberen Formelements 6 anliegen, wenn dieses, wie in 
Fig. 1a dargestellt, in der Ausgangsanordnung auf den 
vier Haltevorspriingen des unteren Formeiements 4 
ruht. Sie bewirken dahereinen PreBsitz und verhindern 
eine unerwunschte Lateralverschiebung der beiden 
Formelemente; auBerdem definieren sie eine einheitli- 
che Breite des Spalts zwischen dem unteren (hier inne- 
ren) und dem oberen (hier auBeren) Formelement. 
[0045] In Fig. 1a ist schlieBlich auch ein Zentrierdorn 
16 eingezeichnet, der an der Modellplatte 22 befestigt 
ist und sich von dort aus (immer in der Speiser-Rotati- 
onsachse 20 liegend) durch den Speiserdurchtritt 10 
und den Speiser-Hohlraum hindurch bis in die Zentrier- 
ausnehmung 56 hinein erstreckt. 
[0046] Die zwei Formelemente 4, 6 des Speiserein- 
satzes 2 lassen sich teleskopartig ineineinanderschie- 
ben, wenn parallel zur Rotationsachse 20 eine auf die 
Modellplatte 22 gerichtete Kraft (Pfeil F) auf den Spei- 
sereinsatz wirkt, wie dies beispielsweise nach dem Ein- 
fullen von Formstoff beim Formpressen der Fall ist (vgl. 
Fig. 3a-d). Die Kraft muB hierzu nur ausreichend groB 
sein, um die Haltevorsprunge 12 vom unteren Formele- 
ment 4 abzutrennen. 

[0047] Die Innenwandung des zweiten (oberen, au- 
Beren) Formelements nahert sich beim Aufschieben auf 
das erste (untere, innere) Formelement dessen AuBen- 
wandung kontinuierlich und gelangt schlieBlich, nach ei- 
nem Verschiebungsweg von ca. 15 mm, rundum in An- 
lage mit ihr. Ein soicher Verschiebungsweg reicht fur 
viele Verdichtungsvorgange aus. Die Endposition des 
unteren Randes 26 des oberen Formelements 6 nach 
Zurucklegen des genannten Verschiebungsweges ist 
durch eine gestrichelte Linie angedeutet. Die Fuhrungs- 
leisten 14 werden beim Ineinanderschieben der Form- 
elemente 4,6 deformiert oder abgetrennt und/oder sie 
schneiden in die Innenwandung des auBeren (oberen) 
Formelements 6 ein. 

[0048] Die Zentrierausnehmung 56 erstreckt sich 
durch die obere AbschiuBwandung des Speisereinsat- 
zes 2 hindurch und die Spitze des Zentrierdorns umfaBt 
einen zylindrischen Abschnitt, der deutlich langer ist als 
15 mm und dessen Durchmesser an den Innendurch- 
messer der Zentrierausnehmung 56 angepaBt ist. Des- 
halb kommt es beim teleskopartigen Aufschieben des 
oberen auf das untere Formelement nicht zu einer Be- 
hinderung; die Dornspitze tritt dabei vielmehr ungehin- 
dert aus dem Speisereinsatz hervor. 
[0049] Der untere Rand 26 der das untere Formele- 
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ment 4 uberkragenden Wandung des oberen Formele- 
ments 6 wirkt wahrend eines Verdichtungsvorgangs wie 
eineStempelflache auf den zu verdichtenden Formstoff 
zwischen Rand 26 und Modellplatte 22. Die (auch) bei 
5 einem Verdichtungsvorgang unter Verwendung des 
Speisereinsatzes 2 ablaufenden Vorgange werden un- 
ten anhand der Fig. 3a-d noch naher erlautert. 
[0050] In Fig. 2 ist ein alternativer erf indungsgemaBer 
Speisereinsatz 202 im Langsschnitt dargestellt. Im Un- 
to terschied zu dem Speisereinsatz 2 aus den Fig. 1a-c 
umfaBt das erste (untere) Formelement 204 des Spei- 
sereinsatzes 202 eine Brechkante214. Der Speiserein- 
satz 202 ist uberdies kompakter und dickwandiger aus- 
gebildet als der Speisereinsatz 2. Die auch hiervorhan- 
15 dene Zentrierausnehmung 256 geht nicht durch den 
oberen SpeiserabschluB hindurch, erstreckt sich aber 
in Langsrichtung des Speisereinsatzes so weit, daB ein 
zugeordneter Zentrierdorn ausreichend weit in sie ein- 
geschoben werden kann, wenn das obere Formelement 
20 206 teleskopartig auf dem unteren Formelement 204 in 
Richtung Modellplatte verschoben wird. 
[0051] In den Fig. 3a-d ist ein erfindungsgemaBes 
Verfahrens zur Anordnung eines erfindungsgemaBen 
Speisereinsatzes in einerGieBform schematisch darge- 
25 stellt. Die nachfolgenden Eriauterungen treffen fur den 
Speisereinsatz gemaB den Fig. 1a-c ebenso zu wie fur 
den Speisereinsatz aus Fig. 2. 

[0052] GemaB Fig. 3a wird ein erstes Formelement 
1 04 auf einen Zentrierdorn 1 1 6 aufgesetzt, der auf einer 
30 Modellplatte 122 befestigt ist. Das Formelement 104 
wird dabei in unmittelbaren Kontakt mit der Modellplatte 
122 gebracht. 

[0053] AnschlieBend wird gemaB Fig. 3b ein zweites 
Formelement 106 auf das erste Formelement 104 so 

35 aufgesetzt, daB es von diesem getragen wird. Dazu sind 
beispielsweise Haltevorsprunge 112 vorgesehen, die in 
ihrer Gestalt und Funktion den anhand der Fig. 1 a-c er- 
iauterten Haltevorsprungen 12 entsprechen. Es liegt 
nun ein zusammengesetzter Speisereinsatz 102 in sei- 

40 ner Ausgangsanordnung vor, vgl. Fig. 1a. 

[0054] In einem in Fig. 3c wiedergegebenen Folge- 
schritt wird der Speisereinsatz 102 mit Formsand 150 
oder einem anderen Formstoff umhullt (Umhullung nur 
im unteren Bereich angedeutet). 

45 [0055] Nach einem nicht naher dargestellten Verdich- 
tungsvorgang ergibt sich die Anordnung gemaB Fig. 3d. 
Die Haltevorsprunge 1 1 2 sind vom ersten Formelement 
1 04 abgebrochen , das zweite (obere) Formelement 1 06 
ist teleskopartig ein Stuck weit auf das erste (untere) 

50 Formelement 104 aufgeschoben. Der Verschiebungs- 
weg D des zweiten Formelements 1 06 auf dem in seiner 
Position fixierten ersten Formelement 104 ist dabei 
durch das MaB der Formstoffverdichtung vorgegeben 
und begrenzt 

55 [0056] Da die das erste Formelement 104 uberkra- 
gende AuBenwandung des zweiten Formelements 106 
auf die zwischen ihr und der Modellplatte 122 wahrend 
des Verdichtungsvorganges wie ein Stempel wirkt, 
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kommt es in diesem Bereich zu einer hervorragenden 
Formstoffverdichtung (in Fig. 3d durch eine im Vergleich 
mit Fig. 3c dichtere Punktierung des Formsandes 150 
angedeutet). 



Patentanspruche 

1. Speisereinsatz zur Verwendung beim GieBen von 
Metallen in GieBformen, mit einem Hohiraum zur . 10 
Aufnahme fiussigen Metalls, dadurch gekenn- 
zeichnet, dag der Speisereinsatz (2, 102, 202) zu- 
mindest zwei entlang einer Speiser-Langsachse 
(20) ineinander verschiebbare Forme lemente (4, 
104, 204; 6, 106, 206) umfaBt, die den Hohiraum 15 
zur Aufnahme fiussigen Metalls seitlich umschlie- 
Ben. 

2. Speisereinsatz nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dag am ersten, dem Durchtritt des 20 
Speisereinsatzes (2, 102, 202) naheren Oder die- 
sen bildenden Formelement (4, 104, 204) und/oder 
am zweiten Formelement (6, 106, 206) ein oder 
mehrere Halteelemente (12, 112) angeordnet sind, 

25 

tiber die das erste Formelement (4, 104, 204) 
das zweite Formelement (6, 1 06, 206) tragt und 
die so abtrennbar oder deformierbar sind, daB 
ein ineinander Verschieben der zwei Formele- 
mente entlang der Speiser-Langsachse (20) 30 
moglich ist. 

3. Speisereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das erste Formelement (4, 
104, 204) so ausgestaltet ist, daB es in das zweite 35 
Formelement (6, 106, 206) eingeschoben werden 
kann. 

4. Speisereinsatz nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das erste Formelement (4, 1 04, «o 
204) so ausgestaltet ist : daB es in das zweite For- 
melement (6, 106, 206) eingeschoben werden 
kann, wobei die AuBenwandung des ersten Form- 
elements formschlussig in die Innenwandung des 
zweiten Formelements eingreift. 45 



ste Formelement (4, 104, 204) eine Brechkante 
(214) integriert ist, gegebenenfalls als.Teil eines 
Brechkems. 

5 7. Speisereinsatz nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in das er- 
ste und/oder zweite Formelement eine Fuhrung fur 
einen Zentrierdorn (16, 116) integriert ist. 

8. Bausatz zum Herstellen eines Speisereinsatzes (2, 
102, 202) nach einem der vorangehenden Anspru- 
che, umfassend ein erstes Formelement (4, 104, 
204) und ein zweites Formelement (6, 106, 206), 
die so angeordnet werden konnen, daB sie entlang 
einer Speiser-Langsachse (20) ineinander ver- 
schiebbar sind. 

9. Verfahren zur Anordnung eines Speisereinsatzes in 
einer GieBform, mitfolgenden Schritten: 

Bereitstellen eines Speisereinsatzes (2, 102, 
202) nach einem der Anspruche 1-7, 
Anordnen des Speisereinsatzes in einer Form- 
maschine, so daB das erste und das zweite 
Formelement (4, 1 04, 204; 6, 1 06, 206) in einer 
Anordnung vorliegen, aus der heraus die zwei 
Formelemente entlang einer Speiser-Langs- 
achse (20) ineinander verschiebbar sind, 
Einfullen von Formmaterial in die Formmaschi- 
ne, so daB die AuBenwandungen des Speiser- 
einsatzes (2, 1 02, 202) mit dem Formmaterial 
kontaktiert sind, 

Verdichten des Formsands, so daB das erste 
und das zweite Formelement entlang der Spei- 
ser-Langsachse (20) ineinander verschoben 
werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, wobei die Formma- 
schine eine Modellplatte (22, 122) umfaBt und das 
erste Formelement (4,-1 04, 204) so in die Formma- 
"schine eingesetzt wird, daB es in unmittelbarem 
Kontakt mit der Modellplatte stent. 



5. Speisereinsatz nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dag das erste 
und/oder das zweite Formelement ein oder mehre- 
re Fuhrungselemente (14) umfaBt, die eingerichtet so 
sind, ein Verkanten oder Verkippen der zwei Form- 
elemente (4, 1 04, 204; 6, 1 06, 206) relativ zueinan- 
derzumindest im wesentlichen zu verhindern, wenn 
diese entlang der Speiser-Langsachse (20) inein- 
ander verschoben werden. 55 



6. Speisereinsatz nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB in das er- 
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Fig. 1c 
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Fig. 2 
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